Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru roboét

NAZWA INWESTYCJI: Termomodernizacja budynku nr 15 Gdanskiego Uniwersytetu Medycznego
(ocieplenie przegrdod zewnetrznych i wymiana stolarki)
ul. Debinki 7, 80-952 Gdanisk, dziatka nr ew. 1/18, obreb 066

Kod CPV: 45000000-7 Roboty budowlane
Grupa: 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz w zakresie inzynierii lgdowej i wodne;.
Klasa: 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne.
Kategoria: 45261000-4 Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
45261210-9 Wykonanie pokry¢ dachowych.

Branza: budowlana

Zakres roboét: pokrycie dachu



451-2 POKRYCIE DACHU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogoélne dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. Termomodernizacja budynku nr 15 Gdanskiego Uniwersytetu

Medycznego (ocieplenie przegrod zewnetrznych i wymiana stolarki), ul. Debinki 7, 80-952 Gdansk, dzialka nr ew.
1/18, obreb 066.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowigzujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem pokrycia dachowego z:

— Papy termozgrzewalnej,

— Montaz obrobek blacharskich

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Materialy

Obrobki blacharskie

Zaleca si¢ stosowanie parapetow systemowych wraz z profilami zamykajacymi boczne krawedzie parapetow. W
przypadku kregpowania parapetow z blachy nalezy stosowa¢ pod parapetem pomigdzy parapetem a ociepleniem
uszczelnienia. Boczne krawedzie parapetow muszg by¢ wygiete w ksztalcie litery C tak, aby woda sptywajgca przez
parapet nie miata moznosci wnikania pod ocieplenie. Brzegi boczne parapetu nalezy zdylatowaé taSma od ocieplenia.
Wszelkie potaczenia na styku dwoch materiatdow o roznych wspotczynnikach rozszerzalnosci cieplnej musza by¢
uszczelnione.

Technologia remontu pokry¢ dachowych:

Przygotowania podtoza

Podloze z istniejacych na dachu warstw papy asfaltowej dobrze przymocowanych do podloza i w ilosci

nieprzekraczajacej pieciu warstw, nie wymaga zerwania; takie podtoze nalezy oczysci¢, istniejagce wybrzuszenia papy

rozciaé, wywinac, osuszy¢ np. palnikiem i podklei¢ do podtoza lepikiem asfaltowym lub uzywajac palnika, wyrownaé

ptaszczyzng dachu wklejajac kilka warstw papy zgrzewalnej badz tradycyjnej w miejscach zaglebien lub zastosowaé

specjalng mase¢ asfaltowa wyrownawcza (naprawa istniejacych warstw pokrywczych poprzez np. naklejenie tat w

miejscach szczegdlnie zniszczonych).

Impregnacija

Stare wyremontowane podioze z pap asfaltowych nalezy zagruntowaé¢ dyspresyjng masa asfaltowo-kauczukowa

rozcienczong woda.

Mocowanie pokry¢ dachowych do podtoza (plyty styropianowe oklejone papa na welonie z widkien szklanych):

Warstwe termoizolacji mozna zamocowac¢ do podtoza metoda klejenia lub za pomoca tacznikow mechanicznych.

Do mocowania do paroizolacji z papy asfaltowej, metoda klejenia, nalezy uzy¢ kleju poliuretanowego lub asfaltowo-

polimerowego, wedtug instrukcji producenta kleju; naktadajac klej w postaci pasow o szerokosci ok. 4 cm na podioze

($rednie zuzycie ok. 0,45kg/ m?) .

Do mocowania ptyt termoizolacji tacznikami mechanicznymi, nalezy dobra¢ ich rodzaj w zaleznosci od rodzaju

podioza oraz wielkos$¢ tacznikéw w zaleznosci od grubosci ocieplenia; ilosci tgcznikow przypadajacych na 1m? sa

zalezne od strefy dachu i nalezy przestrzegac¢ zalecen podanych w tabeli j.n. (Srednio 4 szt./m?); ten spos6b mocowania
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daje mozliwo$¢ przymocowania termoizolacji wraz z papa podkladowa luzno utozona, zamocowang facznikami
mechanicznymi na brzegach wstegi papy i zgrzang tylko na zaktadach,

Jezeli termoizolacja jest ze styropianu, pod zaktadami papy podkladowej nalezy ulozy¢ pasy papy asfaltowej
tradycyjnej, aby uniemozliwi¢ uszkodzenie styropianu od ptomienia palnika przy zgrzewaniu zaktadow,

Laczniki nalezy kotwi¢ w warstwie konstrukcyjnej dachu (nie w gltadzi cementowe;j),

Powierzchni¢ dachu dzielimy na strefy: srodkowa, brzegowa i naroznikowa.

dla b>1.5%a dla b<1.5a Cptymalna ilass tacznikdw mechanicznych [ub kleju
asfaltowe-polimercwego w zaleznosol od strefy dachu
_a dla budynkdw o wysakosci do 20 m ;

o m—

Strefa dachu ”ﬁcth?rfizcgw;ﬁ lloké pasow Kleju
= B Narcinikowa o srtf m' 4 pasyl m®
[ Brzegowa 6 szt/ m’ 3 pasy/ m'
%_ [ $rodkowa 3 sat/ m’ 2 pasy/ m'

- szerakoss pasa kleju

B strefa naro2nikowa
ok. 4 cm

Ll strefa brzegawa
LI strefa srodkowa

Utozenie papy podktadowej oraz wierzchniego krycia
Papa zgrzewalna na osnowie z wlokniny poliestrowej, tkaniny szklanej lub z welonu z wiokien szklanych, o duzej
wytrzymato$ci na zrywanie, o gigtkosci w niskiej temperaturze: do -25°C, -20°C, -15°C i odporno$ci na dziatanie
podwyzszonej temperatury: +115°C, +100°C, +90°C.

Do pokrycia dachu mozna uzy¢ pap termozgrzewalnych modyfikowanych spetniajacych opisane ponizej wymagania i
posiadajace odpowiednie dopuszczenia do stosowania w budownictwie wraz z niezbednymi aprobatami i certyfikatami.
Zastosowane tutaj papy termozgrzewalne modyfikowane sa odporne na przegigcia w niskich temperaturach oraz
posiadaja zwigkszong zywotno$¢ na oddzialywanie czynnikow atmosferycznych. Jako$¢ pap jest proporcjonalna do
stopnia modyfikacji asfaltow uzytych do ich wykonania. W okresie jesiennym przychwilowych spadkach temperatury
mozemy wykonywaé prace hydro izolacyjne z udziatem pap modyfikowanych przy temperaturach powietrza powyzej -
5 °C. Manipulowanie papami w tych temperaturach nie ma wptywu na ich trwato$é, a wykonane pokrycia gwarantuja
spojnos¢ powtoki asfaltowej. Modyfikowane papy zgrzewalne produkuje si¢ na osnowach z tkaniny poliestrowej
powleczonej obustronnie asfaltem z dodatkiem modyfikatora - elastomeru SBS. Z uwagi na bardzo plastyczny asfalt,
oraz rozciagliwa osnowg poliestrowa, papy te charakteryzuja si¢ odpornoscia na przegigcia w ujemnych temperaturach,
oraz duza rozciagliwos$cia w réznych kierunkach.

Zalety pap modyfikowanych

1. mozliwo$¢ wykonawstwa robot przy spadku temperatur do -5 °C,

2. spetniajg wszystkie wymogi do uktadania warstw hydroizolacyjnych na dachach o minimalnym spadku,

3.0snowa jest odporna na procesy gnilne,

4.elastyczna powloka oraz zwigkszona gramatura asfaltu umozliwia lepsza przyczepno$¢ posypki co wplywa na
spowolniony proces starzenia,

5. przedhuzony okres eksploatacji do pierwszej konserwacji. Papy nalezy uktada¢ na suche podloza w temperaturach
powierza od -5 °C do 35 °C. Rolki papy nie mogg by¢ zdeformowane lub odksztatcone przy podstawie. Przed
utozeniem wlasciwym nalezy rozwingé rolke, wyrownac¢ do Sciegu,sprawdzi¢ wielkos¢ zaktadek. Nastepnie zrolowaé
do polowy i zgrzewac. Ilos¢ transportowanych na dach rolek nie powinna by¢ wigksza niz przewidywana do utozenia w
ciggu jednej zmiany. Przy ujemnych temperaturach powietrza papy tradycyjne zgrzewalne winny by¢ przechowywane
w dodatniej temperaturze, natomiast przy duzym nastonecznieniu w miejscu zacienionym. W przeciwienistwie do pap
tradycyjnych wstegi pap zgrzewalnych ukladamy w catosci bez potrzeby przycinania na odcinki. Wykonczenie przy
murkach wykonujemy poprzez wyprowadzenie i zgrzanie papy na murze z udzialem klindow wyrownawczych.
Wysoko$¢ $ciegu minimum 150 mm. Kliny wyré6wnawcze sg wykonane w ksztatcie listwy o przekroju tréjkatnym
60/80 mm. Do zgrzewania pap dobieramy taki rodzaj palnikéw zasilanych z butli gazowych (propan-butan) lub na
gorace powietrze, ktore umozliwiaja zgrzewanie punktowe, liniowe pap podktadowych, oraz monolityczne zgrzewanie
pap wierzchniego krycia, z zapewnieniem szczelno$ci powloki hydroizolacyjnej. Zgrzewanie polega na nadtopieniu
asfaltu ze spodniej strony papy z roéwnoczesnym podgrzaniem(osuszeniem) podtoza. Proces prowadzimy jednostajnym
ruchem posuwistym do przodu odsuwajac palnik z jednoczesnym rozwijaniem rolki ciggnionej do siebie haczykiem.
Istniejg urzadzenia przystosowane do sprzezenia zgrzewanej rolki z palnikiem wielodyszowym tak zwanym
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kombajnem. Zgrzewanie kombajnami znacznie skraca czas klejenia jednakze wymaga duzej wprawy dekarza. Do
zgrzewania papy przy obrobkach detali stosujemy krotkie palniki. Podczas zgrzewania nalezy zwraca¢ baczng uwage,
aby nie nastgpito nadmierne wytopienie asfaltu z odkryciem osnowy, poniewaz grozi to uszkodzeniem papy. W
praktyce takie zgrzewanie prowadzi do powstania wad (zapadlin) na powierzchni utozonej warstwy hydro izolacyjne;j.
Przegrzanie wstegi papy wierzchniego krycia moze doprowadzi¢ do zatopienia posypki w masie asfaltowej i
doprowadzi¢ do utworzenia niepozadanych plam na powierzchni posypki. Wszystkie papy uktadamy na zaktad, ktory
wynosi 100 mm wzdluz i 150 mm od czota wstegi. Zgrzewanie uwazamy za prawidlowe, jezeli znajduje si¢ wyptywka
o szerokosci 10 mm. Wyptywke w trakcie procesu zgrzewania nalezy fazowac przy uzyciu szpachli. W przypadku
wystapienia szerszych wyptywow nalezy je pokry¢ posypka taka, jaka znajduje si¢ na papie. Uwaga: Wykonujac zaktad
doczolowy nalezy podgrza¢ wierzchnig warstwe (uprzednio przyklejonej papy) na odcinku ok. 150 mm i przy uzyciu
szpachli zatopi¢ w masie asfaltowej gruboziarnistg posypke. Pape wierzchniego krycia zgrzewaé z papa podktadowa
petna powierzchnig. Wykonanie izolacji rozpoczyna¢ od ktadzenia pasow od najnizszego miejsca/spadku w kierunku
najwyzszego punktu dachu. Miejsca taczenia pasoOw pap przesunaé wzgledem sgsiedniego pasa o okoto 50 cm. Przy
ktadzeniu wielowarstwowym pap , kazda warstwa papy musi by¢ przesuni¢ta o polowe szerokosci okoto 50cm — przy
izolacji dwuwarstwowej wzgledem nakladek poprzednio potozonych warstw pap .Wykonanie warstw
hydroizolacyjnych jest zabiegiem ostatecznym, dlatego wczesniej nalezy zakonczy¢ prace zwigzane z wykonczeniem
podmurowek i elementéw wystajacych ponad potaé dachowa, takich jak nadbudowki, attyki, przewody wentylacyjne,
okna dachowe, itp. Nalezy rowniez zakonczy¢ wszystkie obrobki blacharskie oraz inne prace montazowe.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprze¢tu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne”

4.2. Transport materialdéw

Papa termozgrzewalna

Pakowanie

Papy zgrzewalne powinny by¢ zwijane w rolki na nie ulegajace odksztatlceniom rdzenie lub gilzy o $rednicy nie

mniejszej niz 80mm ( z tektury , PCW ) Rolki papy powinny by¢ rozwinieciem.

Na kazdej rolce papy nalezy umiesci¢ nalepke o powierzchni co najmniej 80 cm2, z danymi:

— nazwa i adresem producenta

— 0znaczeniem

— wymiarami

— datg produkc;ji

— napisami ,, Rolki przywozi¢ i magazynowaé w pozycji lezacej , najwyzej w dwoch warstwach . Nie rozwijaé i nie
stosowa¢ w temperaturze ponizej +5C

Przy zwijaniu i pakowaniu automatycznym dopuszcza si¢ owijanie rolki papy wstgga papieru co najmniej 60cm z

nadrukiem zawierajacym dane jak na nalepce, z wyjatkiem daty produkcji.

Przechowywanie

Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem, w miejscu

zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i w odleglosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rownym podlozu w pozycji stojacej w jednej warstwie. Stosy powinny zawierac

nie wigcej niz 1200 szt. rolek papy a odlegtos¢ migdzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80cm.

Transport

Rolki papy nalezy przewozi¢ §rodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojacej zabezpieczone

przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem. Rolki papy nalezy uktadac¢ tak, aby uniemozliwi¢ przemieszczanie si¢ rolek

papy podczas jazdy. Rolki papy moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
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5.2. Warunki przystapienia do robot
Przed przystapieniem do wykonywania robét pokrywczych dachu nalezy zakonczy¢ roboty budowlane surowego.

5.3. Zalecenia ogolne:

Wszyscy pracownicy wykonujacy prace na wysokosci musza posiada¢ dopuszczenie do pracy na wysokosci i
muszg by¢ wyposazeni w pasy do pracy na wysokosci.

Roboty nalezy wykona¢ po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dach. W miar¢ potrzeby korzysta¢ z
rusztowan rurowych ustawionych przy budynku.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Robot pokrywcezych nie nalezy wykonywa¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikéw atmosferycznych
na jakos¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajgcy krycie.

Pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewnié tatwy odplyw wod deszczowych i topniejacego $niegu.

Papa powinna by¢ przed uzyciem przez okoto 24 godziny przechowywana w temperaturze nie nizszej niz 18°C, a
nastgpnie rozwinigta z rolki i utozona na ptaskim podtozu dla rozprostowania, aby unikng¢ tworzenia si¢ garbow po
utozeniu jej na dachu.

Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzno zwinigta w rolke i rozwijana z niej w trakcie przyklejania.

5.4. Pokrycie dachowe z papy termozgrzewalnej

Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomocg zestawu palnikowego na gaz ptynny propan — butan nalezy prace
prowadzi¢ wedtug zasad:

palniki gazowe nalezy tak ustawi¢, aby jednoczesnie podgrzewaly podtoze i wstege papy od strony przektadki
adhezyjnej (po jej usunieciu),

ptomien wszystkich palnikow powinien by¢ silny i rOwnomierny na calej powierzchni nagrzewania i nie powinien
kopcié,

dla uniknigcia zniszczenia papy dzialanie plomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien palnika powinien by¢
przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powlokowej,

niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywania masy asfaltowej lub jej
zapalenia,

palnik powinien znajdowac si¢ w odleglosci nie mniejszej niz 15cm od powierzchni papy; ptomienie palnikow
powinny by¢ tak ustawione, aby réwnomiernie podgrzewatly powloke asfaltowg do jej nadtapiania(paskiem
szerokosci 10cm na calej szeroko$ci wstegi) i powierzchni¢ izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijang
papa),

fragment wstegi papy z nadtopiong powloka asfaltowsg nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego podioza
watkiem o dlugosci rownej szerokosci walka papy.

Przygotowanie podloza:

podtoze musi by¢ wystarczajaco wytrzymate i sztywne, by zapewnilo przeniesienie obcigzen przewidywanych w
czasie eksploatacji, a takze podczas prowadzenia robot,

podtoze powinno by¢ réwne z uwagi na konieczno$¢ zapewnienia prawidtowego sptywu wody, przyczepnosci papy
i estetyki wykonania pokrycia,

podioze z ptyt termoizolacyjnych musi by¢ wystarczajagco wytrzymate i sztywne, by nie nastgpito uszkodzenie
pokrycia w czasie eksploatacji dachu;

Zgrzewanie papy

rolkg papy rozwija si¢ w miejscu, gdzie bedzie uktadana, domierza i zwija z kazdej strony do $rodka, a nastgpnie
podgrzewa cata spodnig stron¢ papy i podtoze jednoczesnie wolno rozwijajac rolke

folia ochronna od spodu rolki stapia si¢ i nadtopiony bitum mocuje pap¢ do podtoza,

zaktad wzdluzny w papie wierzchniego krycia wyznaczony jest przez pozostawienie wzdluz brzegu wstegi papy
pasa bez posypki i wynosi ok.9cm; zaktad poprzeczny powinien mie¢ szerokos¢ min. 12cm,

zaktad wzdtuzny i poprzeczny papy podktadowej nalezy wykona¢ zachowujac te same szerokosci jak w papie
wierzchniego krycia,

zaktady papy nalezy wykonac ze szczegdlng starannoscia, gdyz jakos¢ ich wykonania w duzym stopniu decyduje o
szczelno$ci pokrycia; wyplyw masy asfaltowej o szeroko$ci ok. 0,5-1,0cm na catej dtugosci zgrzewu potwierdza
prawidlowos¢ jego wykonania; miejsca wyplywu masy asfaltowej mozna posypac posypka, co poprawi wyglad
estetyczny dachu,

wykonujac zaktad poprzeczny papy wierzchniego krycia nalezy nieco dluzej podgrza¢ pape¢ spodnia zaktadu, tak,
by posypka gruboziarnista wtopita sie w asfalt i nie pogarszata jakosSci zgrzewu,
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— zaklady poprzeczne papy nalezy przesungé tak, by na sagsiednich wstegach nie wystepowaly w jednej linii, a
zaktady wzdluz wstegi papy podktadowej i wierzchniej musza by¢ przesunicte wzgledem siebie o potowe
szerokosci rolki,

— w miejscach przejscia papy z powierzchni poziomej na pionowa na dachu, nalezy zastosowa¢ klin styropianowy lub
z welny mineralnej twardej, ktory zapobiega zatamaniu papy pod katem 90° klin styropianowy nalezy
zabezpieczy¢ papa, by nie zostal zniszczony przy zgrzewaniu; pap¢ nalezy zgrza¢ do zagruntowanej powierzchni
pionowej na wysoko$¢ min. 10-15 cm od najwyzszego punktu klina; zaleca si¢ brzeg papy na powierzchni
pionowej dodatkowo przymocowaé specjalng listwa dociskowg aluminiowa mocowang na kotki i doszczelni¢
uszczelniaczem dekarskim,

— do obrobek ogniomurdw, swietlikow, komindéw oraz w korytach zlewowych, w okolicy wpustow dachowych, na
dylatacje oraz wszedzie tam, gdzie przewiduje sie wystepowanie duzych ruchoéw termicznych i dynamicznych na
potaci dachowej oraz gdy zalezy nam na wieloletniej trwatosci izolacji, nalezy uzywaé pap z asfaltem
modyfikowanym,

— w temperaturach nizszych niz +5°C nie nalezy stosowa¢ pap z asfaltem niemodyfikowanym, a papy z asfaltem z
dodatkiem SBS w temperaturach nie nizszych niz 0°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

Badania w czasie robot

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem zgodnosci z projektem i jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jako$ci wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora

6.2. Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami norm przedmiotowych i
,,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych” ITB czg§¢ C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1.
Pokrycia dachowe.

Kontrol¢ migdzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢ przeprowadza si¢, sprawdzajac zgodno§¢ wykonanych prac z
wymaganiami podanymi w aprobacie technicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
Umowa jest kontraktem ryczattowym, dlatego czynno$ci obmiarowe mogg by¢ przeprowadzone w wyjatkowych
sytuacjach na wniosek Kierownika Projektu tylko w celach kontrolnych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania dotyczgce odbioru robot zwiazanych z wykonaniem pokrycia dachowego podano w og6inej
specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne:.

8.2. Odbidr pokrycia dachoweqgo

Podstawe do odbioru wykonania robot pokrycia dachowego stanowi zgodno$¢ ich wykonania z dokumentacja
projektowa i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawczej.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawié:

— pelna dokumentacj¢ powykonawcza wraz z os§wiadczeniami stwierdzajagcymi zgodno$¢ w/w robdt z projektem
—  protokoly badan kontrolnych oraz certyfikaty jako$ci materialow i wyrobdw,

— stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan roboét byty pozytywne.

Nie przewiduje si¢ odstgpstw od Warunkow technicznych

Protokot odbioru powinien zawieraé:

— zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania robot pokrywezych z projektem,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktorej sktad powinien wchodzi¢ program.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
Kontrakt bedzie rozliczany ryczattowo.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C-89091
PN-EN ISO 527-3:1996
PN-1SO 4593:1999
PN-83/N-03010
ZUAT-15/1V.08
PN-B-02862:1993
PN-83/N-03010
PN-B-04631:1982
PN-B-23120:1997
PN-1SO-8301
PN-1SO-8302
PN-EN 822:1998
PN-EN 822:1998
PN-EN 1602
PN-EN 1608
PN-EN 1609
PN-EN 1107-2:2001

PN-EN 1848-2:2003

PN-EN 1849-2:2004
PN-EN 1850-2:2004

PN-EN 12311-2:2002

PN-EN 12310-1:2001
PN-EN 13501-1:2004
PN-EN 1109:2001

PN-EN 1931:2002

Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatos$ci na rozdzieranie

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu
Tworzywa sztuczne. Folie i plyty. Oznaczenia grubosci metoda skaningu mechanicznego
Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki

Wyroby do izolacji paroszczelnych.

Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania niepalno$ci materiatow
budowlanych

Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.

Materiaty do izolacji cieplnej z wtokien nieorganicznych. Metody badan.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wojtok z wtdkien szklanych.

Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wlasciwosci z nim zwigzanych w stanie
ustalonym. Aparat z cieptomierzem

Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wlasciwosci z nim zwigzanych w stanie
ustalonym. Aparat z osloni¢ta ptyta grzejna.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie dtugosci i szerokosci.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie grubosci.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie gestosci pozornej.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wytrzymato$ci na rozcigganie
rownoleglte do powierzchni.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okres$lenie krotkotrwatej nasigkliwoéci
woda metodg czgéciowego zanurzenia.

Elastyczne wyroby wodochronne. Czg¢$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do
izolacji wodochronnej dachow. Okreslenie stabilno$ci wymiarow.

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie dtugosci, szerokosci, prostoliniowosci i
ptaskosci. Czg$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronne;j
dachow

Elastyczne wyroby wodochronne. Okres$lenie grubosci i gramatury. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wad widocznych. Czesé 2: Wyroby z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wtasciwos$ci mechanicznych przy
rozcigganiu. Cze$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej
dachow.

Elastyczne wyroby wodochronne. Czg$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej
dachow. Okreslenie wytrzymatos$ci na rozdzieranie (gwozdziem)

Klasyfikacja ogniowa wyrobow wodochronnych. Czg¢s¢ 1: Klasyfikacja ogniowa na
podstawie badan reakcji na ogien.

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw.
Okreslenie gigtkosci w niskiej temperaturze

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw sztucznych i kauczuku do
izolacji wodochronnej dachow. Okreslenie przenikania pary wodnej

PN-1SO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewniania jako$ci i zarzadzanie

systemami zapewniania jakoSci.

31



