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Pokrycie dachu 

451-2 POKRYCIE DACHU 

1. WSTĘP 
 
1.1.  Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. Termomodernizacja budynku nr 15 Gdańskiego Uniwersytetu 
Medycznego (ocieplenie przegród zewnętrznych i wymiana stolarki), ul. Dębinki 7, 80-952 Gdańsk, działka nr ew. 
1/18, obręb 066. 
 
1.2.  Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3 Określenia podstawowe 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 
 

1.3.  Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem pokrycia dachowego z: 
− Papy termozgrzewalnej, 
− Montaż obróbek blacharskich 
 
1.4.  Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 
 
2.  MATERIAŁY 

2.1.  Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST „Wymagania ogólne”. 
 
2.2.  Materiały 
Obróbki blacharskie 
Zaleca się stosowanie parapetów systemowych wraz z profilami zamykającymi boczne krawędzie parapetów. W 
przypadku krępowania parapetów z blachy należy stosować pod parapetem pomiędzy parapetem a ociepleniem 
uszczelnienia. Boczne krawędzie parapetów muszą być wygięte w kształcie litery C tak, aby woda spływająca przez 
parapet nie miała możności wnikania pod ocieplenie. Brzegi boczne parapetu należy zdylatować taśmą od ocieplenia. 
Wszelkie połączenia na styku dwóch materiałów o różnych współczynnikach rozszerzalności cieplnej muszą być 
uszczelnione. 
 
Technologia remontu pokryć dachowych: 
Przygotowania podłoża 
Podłoże z istniejących na dachu warstw papy asfaltowej dobrze przymocowanych do podłoża i w ilości 
nieprzekraczającej pięciu warstw, nie wymaga zerwania; takie podłoże należy oczyścić, istniejące wybrzuszenia papy 
rozciąć, wywinąć, osuszyć np. palnikiem i podkleić do podłoża lepikiem asfaltowym lub używając palnika, wyrównać 
płaszczyznę dachu wklejając kilka warstw papy zgrzewalnej bądź tradycyjnej w miejscach zagłębień lub zastosować 
specjalną masę asfaltową wyrównawczą (naprawa istniejących warstw pokrywczych poprzez np. naklejenie łat w 
miejscach szczególnie zniszczonych). 
Impregnacja  
Stare wyremontowane podłoże z pap asfaltowych należy zagruntować dyspresyjną masą asfaltowo-kauczukową 
rozcieńczoną wodą. 
Mocowanie pokryć dachowych do podłoża (płyty styropianowe oklejone papą na welonie z włókien szklanych): 
Warstwę termoizolacji można zamocować do podłoża metodą klejenia lub za pomocą łączników mechanicznych. 
Do mocowania do paroizolacji z papy asfaltowej, metodą klejenia, należy użyć kleju poliuretanowego lub asfaltowo-
polimerowego, według instrukcji producenta kleju; nakładając klej w postaci pasów o szerokości ok. 4 cm na podłoże 
(średnie zużycie ok. 0,45kg/ m²) . 
Do mocowania płyt termoizolacji łącznikami mechanicznymi, należy dobrać ich rodzaj w zależności od rodzaju 
podłoża oraz wielkość łączników w zależności od grubości ocieplenia; ilości łączników przypadających na 1m² są 
zależne od strefy dachu i należy przestrzegać zaleceń podanych w tabeli j.n. (średnio 4 szt./m²); ten sposób mocowania 
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daje możliwość przymocowania termoizolacji wraz z papą podkładową luźno ułożoną, zamocowaną łącznikami 
mechanicznymi na brzegach wstęgi papy i zgrzaną tylko na zakładach, 
Jeżeli termoizolacja jest ze styropianu, pod zakładami papy podkładowej należy ułożyć pasy papy asfaltowej 
tradycyjnej, aby uniemożliwić uszkodzenie styropianu od płomienia palnika przy zgrzewaniu zakładów, 
Łączniki należy kotwić w warstwie konstrukcyjnej dachu (nie w gładzi cementowej), 
Powierzchnię dachu dzielimy na strefy: środkową, brzegową i narożnikową. 
 

 
 
Ułożenie papy podkładowej oraz wierzchniego krycia 
Papa zgrzewalna na osnowie z włókniny poliestrowej, tkaniny szklanej lub z welonu z włókien szklanych, o dużej 
wytrzymałości na zrywanie, o giętkości w niskiej temperaturze: do -25°C, -20°C, -15°C i odporności na działanie 
podwyższonej temperatury: +115°C, +100°C, +90°C. 
 
Do pokrycia dachu można użyć pap termozgrzewalnych modyfikowanych spełniających opisane poniżej wymagania i 
posiadające odpowiednie dopuszczenia do stosowania w budownictwie wraz z niezbędnymi aprobatami i certyfikatami. 
Zastosowane tutaj papy termozgrzewalne modyfikowane są odporne na przegięcia w niskich temperaturach oraz 
posiadają zwiększoną żywotność na oddziaływanie czynników atmosferycznych. Jakość pap jest proporcjonalna do 
stopnia modyfikacji asfaltów użytych do ich wykonania. W okresie jesiennym przychwilowych spadkach temperatury 
możemy wykonywać prace hydro izolacyjne z udziałem pap modyfikowanych przy temperaturach powietrza powyżej -
5 °C. Manipulowanie papami w tych temperaturach nie ma wpływu na ich trwałość, a wykonane pokrycia gwarantują 
spójność powłoki asfaltowej. Modyfikowane papy zgrzewalne produkuje się na osnowach z tkaniny poliestrowej 
powleczonej obustronnie asfaltem z dodatkiem modyfikatora - elastomeru SBS. Z uwagi na bardzo plastyczny asfalt, 
oraz rozciągliwą osnowę poliestrową, papy te charakteryzują się odpornością na przegięcia w ujemnych temperaturach, 
oraz dużą rozciągliwością w różnych kierunkach. 
Zalety pap modyfikowanych 
1. możliwość wykonawstwa robót przy spadku temperatur do -5 °C,  
2. spełniają wszystkie wymogi do układania warstw hydroizolacyjnych na dachach o minimalnym spadku,  
3.osnowa jest odporna na procesy gnilne,  
4.elastyczna powłoka oraz zwiększona gramatura asfaltu umożliwia lepszą przyczepność posypki co wpływa na 
spowolniony proces starzenia, 
5. przedłużony okres eksploatacji do pierwszej konserwacji. Papy należy układać na suche podłoża w temperaturach 
powierza od -5 °C do 35 °C. Rolki papy nie mogą być zdeformowane lub odkształcone przy podstawie. Przed 
ułożeniem właściwym należy rozwinąć rolkę, wyrównać do ściegu,sprawdzić wielkość zakładek. Następnie zrolować 
do połowy i zgrzewać. Ilość transportowanych na dach rolek nie powinna być większa niż przewidywana do ułożenia w 
ciągu jednej zmiany. Przy ujemnych temperaturach powietrza papy tradycyjne zgrzewalne winny być przechowywane 
w dodatniej temperaturze, natomiast przy dużym nasłonecznieniu w miejscu zacienionym. W przeciwieństwie do pap 
tradycyjnych wstęgi pap zgrzewalnych układamy w całości bez potrzeby przycinania na odcinki. Wykończenie przy 
murkach wykonujemy poprzez wyprowadzenie i zgrzanie papy na murze z udziałem klinów wyrównawczych. 
Wysokość ściegu minimum 150 mm. Kliny wyrównawcze są wykonane w kształcie listwy o przekroju trójkątnym 
60/80 mm. Do zgrzewania pap dobieramy taki rodzaj palników zasilanych z butli gazowych (propan-butan) lub na 
gorące powietrze, które umożliwiają zgrzewanie punktowe, liniowe pap podkładowych, oraz monolityczne zgrzewanie 
pap wierzchniego krycia, z zapewnieniem szczelności powłoki hydroizolacyjnej. Zgrzewanie polega na nadtopieniu 
asfaltu ze spodniej strony papy z równoczesnym podgrzaniem(osuszeniem) podłoża. Proces prowadzimy jednostajnym 
ruchem posuwistym do przodu odsuwając palnik z jednoczesnym rozwijaniem rolki ciągnionej do siebie haczykiem. 
Istnieją urządzenia przystosowane do sprzężenia zgrzewanej rolki z palnikiem wielodyszowym tak zwanym 
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kombajnem. Zgrzewanie kombajnami znacznie skraca czas klejenia jednakże wymaga dużej wprawy dekarza. Do 
zgrzewania papy przy obróbkach detali stosujemy krótkie palniki. Podczas zgrzewania należy zwracać baczną uwagę, 
aby nie nastąpiło nadmierne wytopienie asfaltu z odkryciem osnowy, ponieważ grozi to uszkodzeniem papy. W 
praktyce takie zgrzewanie prowadzi do powstania wad (zapadlin) na powierzchni ułożonej warstwy hydro izolacyjnej. 
Przegrzanie wstęgi papy wierzchniego krycia może doprowadzić do zatopienia posypki w masie asfaltowej i 
doprowadzić do utworzenia niepożądanych plam na powierzchni posypki. Wszystkie papy układamy na zakład, który 
wynosi 100 mm wzdłuż i 150 mm od czoła wstęgi. Zgrzewanie uważamy za prawidłowe, jeżeli znajduje się wypływka 
o szerokości 10 mm. Wypływkę w trakcie procesu zgrzewania należy fazować przy użyciu szpachli. W przypadku 
wystąpienia szerszych wypływów należy je pokryć posypką taką, jaka znajduje się na papie. Uwaga: Wykonując zakład 
doczołowy należy podgrzać wierzchnią warstwę (uprzednio przyklejonej papy) na odcinku ok. 150 mm i przy użyciu 
szpachli zatopić w masie asfaltowej gruboziarnistą posypkę. Papę wierzchniego krycia zgrzewać z papą podkładową 
pełną powierzchnią. Wykonanie izolacji rozpoczynać od kładzenia pasów od najniższego miejsca/spadku w kierunku 
najwyższego punktu dachu. Miejsca łączenia pasów pap przesunąć względem sąsiedniego pasa o około 50 cm. Przy 
kładzeniu wielowarstwowym pap , każda warstwa papy musi być przesunięta o połowę szerokości około 50cm – przy 
izolacji dwuwarstwowej względem nakładek poprzednio położonych warstw pap .Wykonanie warstw 
hydroizolacyjnych jest zabiegiem ostatecznym, dlatego wcześniej należy zakończyć pracę związane z wykończeniem 
podmurówek i elementów wystających ponad połać dachową, takich jak nadbudówki, attyki, przewody wentylacyjne, 
okna dachowe, itp. Należy również zakończyć wszystkie obróbki blacharskie oraz inne prace montażowe.  
 
3.  SPRZĘT 

3.1.  Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne”. 
 
3.2.  Sprzęt do wykonywania robót 
Wykonawca przystępujący do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykazać się możliwością korzystania z 
elektronarzędzi i drobnego sprzętu budowlanego. 
 
4.  TRANSPORT 

4.1.  Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne”  
 
4.2.  Transport materiałów 

Papa termozgrzewalna 

Pakowanie  
Papy zgrzewalne powinny być zwijane w rolki na nie ulegające odkształceniom rdzenie lub gilzy o średnicy nie 
mniejszej niż 80mm ( z tektury , PCW ) Rolki papy powinny być rozwinięciem.  
Na każdej rolce papy należy umieścić nalepkę o powierzchni co najmniej 80 cm2, z danymi: 
− nazwą i adresem producenta 
− oznaczeniem 
− wymiarami 
− datą produkcji 
− napisami „ Rolki przywozić i magazynować w pozycji leżącej , najwyżej w dwóch warstwach . Nie rozwijać i nie 

stosować w temperaturze poniżej +5C 
Przy zwijaniu i pakowaniu automatycznym dopuszcza się owijanie rolki papy wstęgą papieru co najmniej 60cm z 
nadrukiem zawierającym dane jak na nalepce, z wyjątkiem daty produkcji. 
Przechowywanie 
Rolki papy należy przechowywać w pomieszczeniach krytych, chroniących przed zawilgoceniem, w miejscu 
zabezpieczonym przed działaniem promieni słonecznych i w odległości co najmniej 120 cm od grzejników.  
Rolki papy należy układać w stosy na równym podłożu w pozycji stojącej w jednej warstwie. Stosy powinny zawierać 
nie więcej niż 1200 szt. rolek papy a odległość między stosami powinna wynosić nie mniej niż 80cm. 
Transport 
Rolki papy należy przewozić środkami transportowymi, układane w jednej warstwie, w pozycji stojącej zabezpieczone 
przed przewracaniem się i uszkodzeniem. Rolki papy należy układać tak, aby uniemożliwić przemieszczanie się rolek 
papy podczas jazdy. Rolki papy mogą być przewożone w kontenerach lub na paletach. 
 
5.  WYKONANIE ROBÓT. 

5.1.  Wymagania ogólne 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST „Wymagania ogólne”. 
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5.2.  Warunki przystąpienia do robót 
Przed przystąpieniem do wykonywania robót pokrywczych dachu należy zakończyć roboty budowlane surowego. 
 
5.3.  Zalecenia ogólne: 

− Wszyscy pracownicy wykonujący prace na wysokości muszą posiadać dopuszczenie do pracy na wysokości i 
muszą być wyposażeni w pasy do pracy na wysokości.  

− Roboty należy wykonać po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dach. W miarę potrzeby korzystać z 
rusztowań rurowych ustawionych przy budynku. 

− Roboty pokrywcze powinny być wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie niższej niż +50C. 
− Robót pokrywczych nie należy wykonywać w warunkach szkodliwego oddziaływania czynników atmosferycznych 

na jakość pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub śniegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniający krycie. 
− Pokrycie powinno być tak wykonane, aby zapewnić łatwy odpływ wód deszczowych i topniejącego śniegu. 
− Papa powinna być przed użyciem przez  około 24 godziny przechowywana w temperaturze nie niższej niż 180C, a 

następnie rozwinięta z rolki i ułożona na płaskim podłożu dla rozprostowania, aby uniknąć tworzenia się garbów po 
ułożeniu jej na dachu. 

− Bezpośrednio przed ułożeniem papa może być luźno zwinięta w rolkę i rozwijana z niej w trakcie przyklejania. 
 
5.4.  Pokrycie dachowe z papy termozgrzewalnej 
Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomocą zestawu palnikowego na gaz płynny propan – butan należy prace 
prowadzić według zasad: 
− palniki gazowe należy tak ustawić, aby jednocześnie podgrzewały podłoże i wstęgę  papy od strony przekładki 

adhezyjnej (po jej usunięciu), 
− płomień wszystkich palników powinien być silny i równomierny na całej powierzchni nagrzewania i nie powinien 

kopcić, 
− dla uniknięcia zniszczenia papy działanie płomienia powinno być krótkotrwałe, a płomień palnika powinien być 

przemieszczany w miarę nadtapiania masy powłokowej, 
− niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzące do nadmiernego spływania masy asfaltowej lub jej 

zapalenia, 
− palnik powinien znajdować się w odległości nie mniejszej niż 15cm od powierzchni papy; płomienie palników 

powinny być tak ustawione, aby równomiernie podgrzewały powłokę asfaltową do jej nadtapiania(paskiem 
szerokości 10cm na całej szerokości wstęgi) i powierzchnię izolowanego podłoża (bezpośrednio przed rozwijaną 
papą), 

− fragment wstęgi papy z nadtopioną powłoką asfaltową należy natychmiast docisnąć do ogrzewanego podłoża 
wałkiem o długości równej szerokości wałka papy. 

Przygotowanie podłoża: 

− podłoże musi być wystarczająco wytrzymałe i sztywne, by zapewniło przeniesienie obciążeń przewidywanych w 
czasie eksploatacji, a także podczas prowadzenia robót, 

− podłoże powinno być równe z uwagi na konieczność zapewnienia prawidłowego spływu wody, przyczepności papy 
i estetyki wykonania pokrycia,  

− podłoże z płyt termoizolacyjnych musi być wystarczająco wytrzymałe i sztywne, by nie nastąpiło uszkodzenie 
pokrycia w czasie eksploatacji dachu;  

Zgrzewanie papy 

− rolkę papy rozwija się w miejscu, gdzie będzie układana, domierza i zwija z każdej strony do środka, a następnie 
podgrzewa całą spodnią stronę papy i podłoże jednocześnie wolno rozwijając rolkę  

− folia ochronna od spodu rolki stapia się i nadtopiony bitum mocuje papę do podłoża, 
− zakład wzdłużny w papie wierzchniego krycia wyznaczony jest przez pozostawienie wzdłuż brzegu wstęgi papy 

pasa bez posypki i wynosi ok.9cm; zakład poprzeczny powinien mieć szerokość min. 12cm, 
− zakład wzdłużny i poprzeczny papy podkładowej należy wykonać zachowując te same szerokości jak w papie 

wierzchniego krycia, 
− zakłady papy należy wykonać ze szczególną starannością, gdyż jakość ich wykonania w dużym stopniu decyduje o 

szczelności pokrycia; wypływ masy asfaltowej o szerokości ok. 0,5-1,0cm na całej długości zgrzewu potwierdza 
prawidłowość jego wykonania; miejsca wypływu masy asfaltowej można posypać posypką, co poprawi wygląd 
estetyczny dachu, 

− wykonując zakład poprzeczny papy wierzchniego krycia należy nieco dłużej podgrzać papę spodnią zakładu, tak, 
by posypka gruboziarnista wtopiła się w asfalt i nie pogarszała jakości zgrzewu, 
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− zakłady poprzeczne papy należy przesunąć tak, by na sąsiednich wstęgach nie występowały w jednej linii, a 
zakłady wzdłuż wstęgi papy podkładowej i wierzchniej muszą być przesunięte względem siebie o połowę 
szerokości rolki, 

− w miejscach przejścia papy z powierzchni poziomej na pionową na dachu, należy zastosować klin styropianowy lub 
z wełny mineralnej twardej, który zapobiega załamaniu papy pod kątem 90º; klin styropianowy należy 
zabezpieczyć papą, by nie został zniszczony przy zgrzewaniu; papę należy zgrzać do zagruntowanej powierzchni 
pionowej na wysokość min. 10-15 cm od najwyższego punktu klina; zaleca się brzeg papy na powierzchni 
pionowej dodatkowo przymocować specjalną listwą dociskową aluminiową mocowaną na kołki i doszczelnić 
uszczelniaczem dekarskim, 

− do obróbek ogniomurów, świetlików, kominów oraz w korytach zlewowych, w okolicy wpustów dachowych, na 
dylatacje oraz wszędzie tam, gdzie przewiduje się występowanie dużych ruchów termicznych i dynamicznych na 
połaci dachowej oraz gdy zależy nam na wieloletniej trwałości izolacji, należy używać pap z asfaltem 
modyfikowanym, 

− w temperaturach niższych niż +5ºC nie należy stosować pap z asfaltem niemodyfikowanym, a papy z asfaltem z 
dodatkiem SBS w temperaturach nie niższych niż 0ºC.  

 
6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1.  Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST „Wymagania ogólne”. 
 
Badania w czasie robót 
Częstotliwość oraz zakres badań powinny być zgodne normami.   
Dostarczone na plac budowy materiały należy kontrolować pod względem zgodności z projektem i jakości. Zasady 
dokonywania takiej kontroli powinien ustalić kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają zaświadczenia o jakości wystawione 
przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badań 
doraźnych. 
Wyniki badań materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora  
 
6.2.  Badania w czasie odbioru 
Kontrola wykonania pokryć polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami norm przedmiotowych i 
„Warunków technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych” ITB część C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: 
Pokrycia dachowe.  
Kontrolę międzyoperacyjną i końcową dotyczącą pokryć przeprowadza się, sprawdzając zgodność wykonanych prac z 
wymaganiami podanymi w aprobacie technicznej. 
 
7.  OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne”.  
Umowa jest kontraktem ryczałtowym, dlatego czynności obmiarowe mogą być przeprowadzone w wyjątkowych 
sytuacjach na wniosek Kierownika Projektu tylko w celach kontrolnych. 
 
8.  ODBIÓR ROBÓT 

8.1.  Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót związanych z wykonaniem pokrycia dachowego podano w ogólnej 
specyfikacji technicznej „Wymagania ogólne:. 
 
8.2.  Odbiór pokrycia dachowego 
Podstawę do odbioru wykonania robót pokrycia dachowego stanowi zgodność ich wykonania z dokumentacją 
projektową i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawczej. 
Wykonawca zobowiązany jest przedstawić: 
− pełną dokumentację powykonawczą wraz z oświadczeniami stwierdzającymi zgodność w/w robót z projektem 
− protokoły badań kontrolnych oraz certyfikaty jakości materiałów i wyrobów, 
− stwierdzenie inspektora nadzoru, że wyniki przeprowadzonych badań robót były pozytywne. 
Nie przewiduje się odstępstw od Warunków technicznych 
Protokół odbioru powinien zawierać: 
− zestawienie wyników badań międzyoperacyjnych i końcowych, 
− stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót pokrywczych z projektem, 
− spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w której skład powinien wchodzić program. 
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9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w ST „Wymagania ogólne”. 
Kontrakt będzie rozliczany ryczałtowo. 
 
10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymałości na rozdzieranie 
PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie właściwości mechanicznych przy statycznym rozciąganiu 
PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i płyty. Oznaczenia grubości metodą skaningu mechanicznego 
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakości. Losowy wybór jednostek produktu do próbki 
ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych. 
PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpożarowa budynków. Metoda badania niepalności materiałów 

budowlanych 
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakości. Losowy wybór jednostek produktu do próbki. 
PN-B-04631:1982 Materiały do izolacji cieplnej z włókien nieorganicznych. Metody badań. 
PN-B-23120:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wojłok z włókien szklanych. 
PN-ISO-8301 Izolacja cieplna. Określenie oporu cieplnego i właściwości z nim związanych w stanie 

ustalonym. Aparat z ciepłomierzem 
PN-ISO-8302 Izolacja cieplna. Określenie oporu cieplnego i właściwości z nim związanych w stanie 

ustalonym. Aparat z osłoniętą płytą grzejną. 
PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie długości i szerokości. 
PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie grubości. 
PN-EN 1602 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określenie gęstości pozornej. 
PN-EN 1608 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określenie wytrzymałości na rozciąganie 

równoległe do powierzchni. 
PN-EN 1609 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określenie krótkotrwałej nasiąkliwości 

wodą metodą częściowego zanurzenia. 
PN-EN 1107-2:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Część 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do 

izolacji wodochronnej dachów. Określenie stabilności wymiarów. 
PN-EN 1848-2:2003 Elastyczne wyroby wodochronne. Określenie długości, szerokości, prostoliniowości i 

płaskości. Część 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej 
dachów 

PN-EN 1849-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Określenie grubości i gramatury. Wyroby z tworzyw 
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachów.  

PN-EN 1850-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Określenie wad widocznych. Część 2: Wyroby z 
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachów.  

PN-EN 12311-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Określenie właściwości mechanicznych przy 
rozciąganiu. Część 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej 
dachów.  

PN-EN 12310-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Część 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej 
dachów. Określenie wytrzymałości na rozdzieranie (gwoździem) 

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobów wodochronnych. Część 1: Klasyfikacja ogniowa na 
podstawie badań reakcji na ogień. 

PN-EN 1109:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachów. 
Określenie giętkości w niskiej temperaturze 

PN-EN 1931:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw sztucznych i kauczuku do 
izolacji wodochronnej dachów. Określenie przenikania pary wodnej 

PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczące systemów zapewniania jakości i zarządzanie 
systemami zapewniania jakości. 
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